APPLICATIONS

s[€ments tubulaires incoloy

Destin€s , ftre form€s, cintr€s, surmoul€s ou rouk, les tubulaires sont
sp€cialement con,us pour le chauffage de I'air ou de solides tels que
le chauffage de fours et de locaux, le rayonnementsur des produits
statigues ou en mouvement, le chauffage par contactirect avec des
pi...ces m€talliques, etc.

e[€ments tubulaires , ailettes

Destin€s au chauffage de l'air ou de gaz en convecton naturelle ou
forc€e, ils sont utilis€s dans les a€rothermes ettéves autoclaves,
tunnels de s€chage, etc

CHAUFFAGE PAR:
- Convection

- Immersion

- Conduction

- Radiation
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CARACTERISTIQUES ET COMPOSANTES D-UN ELEMENT TUBIREA

LONGUEUR
HORS TOUT
L LONGUEUR |
DE LA
GAINE ISOLATEUR
SECTION _ SECTION | _ SECTION
FROIDE CHAUFFANTE FROIDE

/BORNE

CONNEXION BOBINE-TIGE
SOUDEE AU PROCEDE e

BOBINE CENTREE EN
NICKEL-CHROME

HELIARC

' — T

OXYDE DE MAGNESIUM _ ?F%%%LETN;%P;)
COMPACTE DE GRANDE GAINE METALLIQUE DE
PURETE PROTECTION ISOLEE

ELECTRIQUEMENT

CARACT-RISTIQUES

- Faciles » installer

- Disponibles dans une grande vari€t€ de gaines, diamstres (.315° et .430° standard;
autres diametres disponibles) et puissances nominais;

- Positionnement pr€cis de la source de chaleur;

- Vari€t€ illimit€e de formes;

- Construction compacte;

- Entretien minimal et longue dur€e de vie;

- Excellente isolation €lectrique interne et condudion de chaleur.

S.LECTION DU MAT.RIAU DE LA GAINE

La s€lection de la gaine est bas€e sur la temp€rate qu'elle sera appel€e * supporter ainsi que sur
la r€sistance de cette gaine ¢ la corrosion.

CUIVRE - Pour le chauffage par immersion de I'eau ate solutions aqueuses non corrosives.
ACIER - Pour le chauffage par immersion dans I'huilda parafine ou pour le coulage dans la fonte.
INCOLOY' - Pour le chauffage de l'air ou d'autres gaz; pour le chauffage par montage lat€ral

contre la paroi de r€servoirs et plateaux; pour le chauffage par immersion de solutions chimiques
corrosives; pour le chauffage rayonnant.

MAT+RIAUX DE GAINE VS. TEMP-RATURE

GAINES TEMP. MAX. ADMISSIBLE
STANDARD “C "F
Cuivre 185 365
Incoloy 815 1500
Acier inox. 304, 321 760 1400
Acier 400 750
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BORNIERS DE TYPE STANDABD

I TYPE AAH scelle » I'epoxy

TYPE DB

TYPE FA
TYPE JF
CARACT"RISTIQUES DES BORNIERS
N . Temp.
Type DIE“.O )Q Filetage T&r;sxlon Max.
po. . (#C)

AA 1-1/8 $10-32* 600 200

AB 1-1/8 $10-32* 600 400

FA 1516 N/D 250 200 $10-32 disponible « $8-32 ;

AAH 1-1/8 $10-32* 600 150 Type JF, Dim. Q = 2-1/4 po. pour dia. 0,315 et 2-3/ 4 po. pour dia. 0,430.

DB 13/16 $10-32* 250 400

JF* 1-5/8 N/D 300 90

L-MENTS TUBULAIR%

RACCORDS FILET*S

Les raccords filetes peuvent !tre brases ou soudesen usine sur la section froide de

“lelement. Ces raccords assurent un joint stanche pour les applications dans

lesquelles I'slsment est installe dans des recipients ou reservoirs. Les raccords sont
disponibles en laiton, en acier ou en acier inoxydable.

Note : Raccords filetes disponibles en acier et en lait;m

"le'ments .315 po. de diamé€tre = raccords 9/16 po. de diam€tre
"lements .430 po. de diam€tre = raccords 3/4 po. de d iam€tre

BRIDES DE MONTAGE
|—112 —]|

Des brides de montage standard peuvent !tre ajoutees sur les slsments en usine
pour faciliter l'installation. Des brides speciales sont disponibles sur demande.

Fai

DISPOSITIFS DE SERRAGE

On peut utiliser ces dispositifs de serrage ¢ deux pi€ces en acier inoxydable
comme pi€ce d'espacement dans des fours ou reservas. Ideal pour figures 1, 5,
13, 14, 17 et 18.
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<°L°I\/IENTS TUBULAIRES

Volton faeonne les €l€ments tubulaires dans presquéoutes les configurations. Lorsque vous com-
mandez des tubulaires pli€s, veuillez inclure un desin ou un €chantillon et indiquer les dimen-

sions critiques. Les configurations suivantes peuwevous etre utiles pour commander vos €l€ments
sur mesure.
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0.315 po. de diam"tre, borniers de type AB 0.430 po. de diam"tre, borniers de type AB

Watts| Volts Longueur gaine | Longueur chauffle No. ditem | |Watts|Volts Longueur gaine | Longueur chauffle [\.lo.
en po. en po. en po. en po. d'item

260 | 240 20 14 TIV-20262 2000 | 600 58 48 TIV-58205

500 | 120 20 15 TIV-20501 3000 | 600 82 72 TIV-82305

500 | 240 20 15 TIV-20502 4000 | 240 106 96 TIV-106402

750 | 120 26 21 TIV-26751 4000 | 600 106 96 TIV-106405

750 | 240 26 21 TIV-26752 5000 | 600 130 120 TIV-130505

1000 | 120 34 29 TIV-34101 6000 | 600 122 108 TIV-122605

1000 | 240 34 29 TIV-34102

1250 | 120 42 37 TIV-42121

1250 | 240 42 37 TIV-42122

1500 | 120 48 43 TIV-48151

1500 | 240 48 43 TIV-48152

1750 | 240 54 49 TIV-54172

2000 | 240 62 57 TIV-62202

2500 | 240 78 73 TIV-78252

3000 | 240 96 90 TIV-96302
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Les slsments avec ailettes sont generalement utiliss pour du chauffage € air
force et des temperatures maximales de sortie de 30 «C (592 «F) ou
moins. Les elements avec ailettes en acier ont unetemperature
standard de surface limitee € 425 «C (707 <F) compara tivement € 815 «C
(1500 <F) pour un <lsment sans ailettes. Les tubulaies € ailettes s'av,rent
un choix ideal pour les applications necessitant un transfert de chaleur
maximal.

Quelques applications necessitent des materiaux enacier inoxydable pour
resister € la corrosion. Les elsments avec ailettessont fabriques avec une
gaine et des ailettes en acier.

EFFICACITe DES AILETTES

Plusieurs varietes d'ailettes, epaisseur, largeur & angle, sont disponibles.
Certaines ailettes offrant une plus grande surfacede transfert de chaleur ne
dissipent pas necessairement plus efficacement laltaleur que d'autres avec un
peu moins de surface. L'efficacite d'une ailette es moindre pour une ailette large
et mince si elle est fabriquee avec un metal € faible conductivite thermique.

POUR LES APPLICATIONS
NICESSITANT UN
CHAUFFAGE VENTIL!
DANS UN ESPACE
RESTREINT.
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PUISSANCE SURFACIQUE

Les tubulaires e ailettes standard ont une puissare surfacique de 10
watts par pouce carr€ sur toute la surface chauffate. D'autres
puissances surfaciques sont disponibles pour des gpications e faible

ventilation, ou encore avec temp<€rature de sortie fus €lev€e.

La s€lection d'une puissance surfacique s€curitairet ad€quate d€pend
de la vE€locit€ de l'air sur I'€l€ment chauffant, la temp€rature d'entr€e
de l'air et des temp€ratures permissibles sur la gae.

MONTAGE

LES ILIMENTS ILLUSTRI!S SUR CETTE PAGE
PEUVENT "TRE MONT!S # L'AIDE DE RACCORDS
FILET!S OU # L'AIDE DE BRIDES DE MONTAGE.

VOIR P. 28 AU BESOIN.

5/8
1
ARG RARARAARRARAREI
i |
Tl | I
1-5/16 +/-1/2
Typ.

Les bornes standards sont de type AA. D'autres typede bornes sont €galement disponibles.
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Les manufacturiers Volton reparent vos ¢lsments desecheuse industrielle et « duct heaters » avec segntins
nickel-chrome. Nous sommes egalement distributeur € duct heatersde mod!les T et TA (voir ci-dessous),
en plus de remplacer les slsments tubulaires defectueux de ceux-ci au besoin:

Nous rlparons lesduct heaters
avec serpentins.

MOD"LE T : Tubulaires incoloy utilises lorsqu'il y a un
environnement leglrement corrosif (humidite contaminante).

MOD"LE TA : Tubulaires incoloy avec ailettes offranun meilleur
transfert de chaleur que le tubulaire sans ailettes

APPLICATIONS

Utilises pour le chauffage de l'air:
- Fours ventiles avec boucle d'air chaud;
- #changeurs;
- Chauffage d'air d'appoint;
- Prechauffage de l'air.
- Sechoirs

Volton répare vos éléments
de sécheuse industrielle.
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POUR LE CHAUFFAGE DE
L'AIR ET DES GAZ

|




